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KOTWIE WKLEJANE TYPU
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PRZEZNACZENIE

Kotwie wklejane typu G
przeznaczone sg do zabezpieczania stropu i ocioséw wyrobisk goérniczych oraz zabudowy
tunelingowej jako samodzielna lub wzmacniajgca obudowa kotwowa.

Posiadajg rowniez zastosowanie do wzmacniania i stabilizacji gruntu na zboczach.

Kotew wklejana typu

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Kotwie wklejane typu G to kotwie o nowoczesnej konstrukcji, charakteryzujg sie duzym zakresem

" zastosowan i no$nosci.
Zerdzie kotwowe wykonane s3 z preta zebrowanego dn = 20, dn = 22, dn = 25, dn = 28, dn = 32 mm.
Zerdzie w dolnej czesci zakonczone sg gwintem, natomiast w cze$ci gérnej sg zakonczone pod katem
45° lub na prosto.
Podkitadki kotwi wykonane sg z blachy o grubosci 6, 8, 10 lub 12 ze stali S235JR lub S355JR.
W zestawie kotwi przewiduje sie stosowanie podktadek ttoczonych (ksztattowych) lub ptaskich
Standardowe wykonanie przewiduje stosowanie podktadek kwadratowych ksztattowych o

wymiarach 150 x150 lub 200 x 200 mm lub okragtych ksztattowych 8150 mm lub 2200 mm.
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Nakretki kotwi sg wykonane w klasie wytrzymatosci 5 lub 8.
Kotwie wklejane typu G moga by¢ wykonane z zabezpieczeniem antykorozyjnym:
- wariant | - cynkowanie ogniowe

- wariant Il - cynkowanie ogniowe i pokrycie epoksydowe (duplex)

DANE TECHNICZNE

Rodzaj Gatunek Numer Granica Wytrzymatosé¢ Wydtuzenie Gwint Nosnosé
kotwi stali normy plastycznosci na rozcigganie zerdzi kotwi

Re min Rm min A5 min

[MPa] [Mpal (%] [kN]
G20/20 M20 150
G22/22 M22 180
G25/24 B500SP PN-H-93220 500 575 16 M24 210
G25/26 M26 260
G28/27  B500B DIN 488 500 550 14 M27 280
G32/30 M30 340
G32/33 M33 430
Rodzaj Srednica nominalna preta Gwint zerdzi Masa 1 mb preta Diugos¢ kotwi
kotwi dn

[mm] [ka] [mm]

G20/20 20 M20 2,47
G22/22 22 M22 2,98
G25/24 25 M24 3,85 1000 = 4000
G25/26 25 M26 3,85 lub taczone do
G28/27 28 M27 4,83 12000
G32/30 32 M30 6,31
G32/33 32 M33 6,31

TECHNOLOGIA ZABUDOWY

1. Odwiercié otwor o dtugosci rownej diugosci zerdzi.

2. Srednica otworu winna by¢ dostosowana do $rednicy instalowanej zerdzi.

3. W otworze kotwowym nalezy umiesci¢ tadunki klejowe.

4. Zerdz kotwi wprowadzi¢ do otworu ruchem postepowo-obrotowym, powodujgc wymieszanie
tadunkow klejowych.

5. Wprowadzong do otworu zerdz kotwi pozostawi¢ do czasu zwigzania zywicy.

6. Po zwigzaniu kleju, na zerdZ natozy¢ podktadke oraz nakrecié nakretke.

23
7. W celu nadania naciggu wstepnego kotwi, nakretke dokreci¢ z odpowiednim momentem. ‘
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