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PRZEZNACZENIE

Kotwie wklejane typu POK-22
przeznaczone sg do zabezpieczania stropu i ocioséw wyrobisk gérniczych jako samodzielna lub

wzmachniajgca obudowa kotwowa oraz podwieszania ré6znych elementéw wyposazenia gérniczego.

Kotew wklejana typu

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zerdz kotwi typu POK-22 wykonana jest z preta zebrowanego o $rednicy nominalnej dn = 22 mm ze

stali w gatunku 34GS wg PN-82/H93215 lub ze stali w gatunku AP-600V wg. normy zakfadowej

ZN-95/AP-3 .
KOTEW ODMIANY ZERDZI ODMIANY ZERDZI
- STANDARDOWE - DZIELONE
POK-22js POK-22js-dz
POK-22ds POK-22ds-dz
POK-22
POK-22pr POK-22pr-dz
POK-22r POK-22r-dz

W oznaczeniu "K” nakretka potaczona jest z Zerdzig za pomocg kotka o 3 lub @ 6 typu ,,SPIROL”.

W oznaczeniu ,dz” ZerdZ wykonana jest z dwdch odcinkdw w potgczonych przy pomocy tulei M20 o

diugosci 55 mm.




Zerdzie kotwowe typu POK-22 w wykonaniu pod klucz posiadajg zakonczenie kwadratowe 12 x 12 mm.

Wykonane zakonczenia umozliwiajg obroét zerdzi w otworze.

W zestawie kotwi stosuje sie podktadke zasadniczg kwadratowg, kwadratowg z otworem bocznym

lub okragtg wykonang bl. o grubosci 6 mm.
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DANE TECHNICZNE
ZERDZ - PARAMETRY
Srednica zerdzi dn =22 mm
Gwint M20
Dtugos¢ gwintu 150 mm
Dtugos¢ zerdzi od 400 do 4000 mm
Moment niszczacy kotek @3 80 + 120 Nm
Moment niszczgcy kotek g6 "SPIROL" — (lekki) 40 + 60 Nm
Moment niszczgcy kotek @6 "SPIROL" — (Sredni) 90 + 120 Nm
Moment niszczacy kotek g6 "SPIROL" — (ciezki) 140 + 160 Nm
Nosnos¢ kotwi wymagana przez przepisy 120 kN
Nosnos¢ kotwi rzeczywista 170 kN
TULEJA LACZACA ZERDZ

Srednica tulei ¢ 25 mm
Gwint M20
Dtugos¢ tulei 55 mm

TECHNOLOGIA ZABUDOWY

1. Odwierci¢ otwor o dtugosci rownej dtugosci zerdzi.

2. W otworze kotwowym nalezy umiescic¢ tadunki klejowe.

3. Zerdz kotwi wprowadzi¢ do otworu ruchem postepowo-obrotowym, powodujgc wymieszanie

tadunkéw klejowych.

4. Wprowadzong do otworu zerdz kotwi pozostawi¢ do czasu zwigzania zywicy.

Podczas procesu mieszania masy klejowej przy zastosowaniu zerdzi w wykonaniu ,k” nie nastepuje

nakrecanie sie nakretki, gdyz jest potgczona z Zerdzig przy pomocy kotka @3 lub @6.

5. Po zwigzaniu masy klejowej (stwardnieciu), krecgc nakretkg doprowadza sie do Sciecia kotka.

W przypadku stosowania zerdzi w wykonaniu ,,k” nalezy wprowadzi¢ zerdz do otworu z natozong

podktadkg zasadniczg.

W przypadku zerdzi dzielonej, dwie czesci zerdzi nalezy potgczy¢ za pomocg tulei M20.

6. Nakretke M20 dokreci¢ momentem nie mniejszym niz 250 Nm, w celu nadania kotwi naciggu

wstepnego o wartosci nie mniejszej niz 30 kN.
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CERTYFIKAT

Kotwie wklejane typu POK-22 posiadajg Certyfikat uprawniajgcy do oznaczania wyrobu

znakiem bezpieczenstwa wydany przez Gtéwny Instytut Gérnictwa w Katowicach .
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