KOTWIE ROZPREZNE SPOIWOWE TYPU
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PRZEZNACZENIE

Kotwie rozprezne spoiwowe typu AP-KRC-242; AP-KRC-246 przeznaczone sg do :
- zabezpieczenia wyrobisk gérniczych jako samodzielna lub wzmacniajgca obudowa gérnicza.

- zabezpieczenia tuneli.
Kotew rozprezna spoiwowa typu

Kotew rozprezna spoiwowa typu

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zerdzie kotwowe wykonane sa:

- z preta zebrowanego dn = 20 mm ze stali w gatunku B500SP wg normy PN-H-93220:2018,
- z preta zebrowanego dr = 21,7 mm ze stali w gatunku AP-770 wg. normy zakfadowej
ZN-95/AP-1 lub AP-E500 wg normy zaktadowej ZN-02/AP-6,

- z preta zebrowanego dn = 25 mm ze stali w gatunku B5S00SP wg normy PN-H-93220:2018
Glowice rozprezne o srednicy 842 mm (KE-4W, KE4-2K, ANCRALL A6 — 42) lub 246 mm

(ANCRALL A6 — 46) sg elementami utwierdzajacymi kotew w otworze.
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Zestaw ttoczgcy w wykonaniu | sktada sie ze specjalnej podktadki sferycznej o srednicy

©62,5 mm oraz rury ttoczacej wykonanej z tworzywa.
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Zestaw ttoczacy w wykonaniu Il sktada sie ze specjalnej tulei (banki) o $rednicy 265 mm

oraz rury ttoczgcej wykonanej z tworzywa.
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W zestawie kotwi zastosowano podkfadki okragte ksztattowe i kwadratowe ksztattowe

o grubosci 6, 8, 10, 12 mm i otworze 254 mm.

W wykonaniu specjalnym kotew zabezpieczona jest antykorozyjnie:
- wariant | — ocynkowana ogniowo, grubo$é powtoki 60+90 pm,
- wariant Il — ocynkowana ogniowo, grubos¢ powtoki 60 + 90 um i zabezpieczona poprzez

malowanie proszkowe.

DANE TECHNICZNE

SREDNICA GWINT TYP GLOWICY SREDNICA DLUGOSC DLUGOSC WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC
ZERDZI GLOWICY GtWICY ZERDZI GWINTU / PRETA
DLA STALI
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [KN]
KE-4W 42 93
KE4-2K 42 136
-2 M2 1 B P 2
dn - 20 0 ANCRALL A6 — 42 42 95 S0/B500S 00
ANCRALL A6 — 46 46 113
1300 - 5000
KE-4W 42 93 (Iub innej 250 / AP-E500 o
KE4-2K 42 136 wg.
dr-21,7 M24 .
ANCRALL A6 — 42 42 95 wymagan 280 / AP-770
ANCRALL A6 — 46 46 113 zamawiajac 300
€go)
KE-4W 42 93
KE4-2K 42 136 220/ B500SP
dn - 25 M24 300
ANCRALL A6 — 42 42 95
ANCRALL A6 — 46 46 113

51



TECHNOLOGIA ZABUDOWY — WYKONANIE |

1. Odwierci¢ otwér o diugosci réwnej dtugos$ci kotwi i Srednicy:

- 244 * 0,5 mm dla kotwi z glowicami KE-4W / KE4-2K.

- 243 - 45 mm dla kotwi z gtowicami ANCRALL A6 —42.

- @47 - 51 mm dla kotwi z gtowicami ANCRALL A6 - 46.

2. Po wprowadzeniu kotwi do otworu nalezy nadac jej ruch obrotowy powodujgc rozparcie gtowicy
rozpreznej. Gtowice rozeprze¢ momentem nie mniejszym niz 250 Nm.

3. Na podktadke sferyczng zestawu ttoczgcego zatozy¢ gtowice iniekcyjna.

4. Przygotowaé w mieszalniku spoiwo np. zaprawe cementowo - wodng o konsystencji ciggliwe;.

5. Rozpoczg¢ ttoczenie spoiwa poprzez gtowice iniekcyjng kontrolujgc wyptyw powietrza z otworu w
podktadce.

6. Ttoczenie kontynuowac¢ do chwili wyptyniecia przez otwér w podktadce spoiwa lub ustania
wypltywu powietrza.

7. Po zakonczeniu ttoczenia odtgczy¢ glowice iniekcyjna.

Uwaga: Do instalacji kotwi zastosowano gniazdo szybkoztgcza do tynkowania na waz dw = @ 42 mm
i wymiarach D = ¢ 64 mm , A =22 mm o indeksie MU-2945-2 firmy TUBES.

Gniazdo szybkozigcza spetnia role gtowicy iniekcyjne;j.

TECHNOLOGIA ZABUDOWY — WYKONANIE Il

1. Odwierci¢ otwor o dtugosci réwnej dtugosci kotwi i srednicy:

- 244 %0,5mm dla kotwi z gtowicami KE-4W / KE4-2K.

- @43 - 45 mm dla kotwi z glowicami ANCRALL A6 —42.

- 247 - 51 mm dla kotwi z glowicami ANCRALL A6 — 46.

2. Po wprowadzeniu kotwi do otworu nalezy nadac jej ruch obrotowy powodujgc rozparcie gtowicy
rozpreznej. Gtowice rozeprze¢ momentem nie mniejszym niz 250 Nm.

3. Do otworu @ 15 w tulei ttoczacej w barnce wprowadzi¢ przewdd ttoczacy.

4. Przygotowa¢ w mieszalniku spoiwo np. zaprawe cementowo-wodng o konsystencji ciggliwe;.

5. Rozpoczaé ttoczenie spoiwa poprzez przewdd ttoczgcey kontrolujgc wyptyw powietrza

z otworu w podkfadce.

6. Ttoczenie kontynuowac do chwili wyptyniecia przez otwdr w podkfadce spoiwa lub ustania 5

wyptywu powietrza. ‘



PRZYKLADOWA RECEPTURA SPOIWA CEMENTOWEGO

Spoiwo do utwierdzania kotwi w gérotworze stanowi: mieszanina wody i cementu portlandzkiego
CEM I klasy minimum 32,5 R.

- Zalecana proporcja objetosciowa skfadnikéw to: 3 objetosci wody / 7 objetosci cementu.

- Proporcja wagowa skfadnikow tj.: wody / cementu = 0,3

Sktadniki sg mieszane w mieszalniku.

Mieszalnik napetnia sie woda, wigczajgc wolne obroty mieszadta, po czym powoli dodaje

sie cement, stopniowo zwiekszajgc, wraz ze wzrostem gestosci spoiwa, obroty mieszadta.

Po uzyskaniu jednorodnej konsystencji spoiwa, mieszanina jest podawana za pomocg pompy do

otworow kotwowych.

Uwaga: Recepture spoiwa cementowego nalezy kazdorazowo opracowac dla konkretnych

warunkow geologicznych kopalni.
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