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KOTWIE LINOWE TYPU
KLW-15,5; KLW-18
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PRZEZNACZENIE

Kotew linowa wklejana typu KLW-15,5 ; KLW-18 przeznaczona jest do:
- stosowania w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gorniczych wegla kamiennego i rud metali

niezelaznych.

- kotwienia wysokiego, chodnikow i skrzyzowan oraz stosowana jako dodatkowa obudowa w wyrobiskach

- stosowania gdzie wystepujg rozwarstwienia powyzej skotwionego pakietu.
Kotwiami linowymi wklejanymi wzmacnia sie strop wyrobiska na znacznej wysokosci (od 3m do 10m),
przewyzszajgcej wysokos¢ wyrobiska.

Kotwie linowe wklejane stanowig samodzielng lub wzmacniajgcg obudowe kotwowa.

Kotew linowa wklejana typu
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zerdzie kotwowe wykonane sg z liny o $rednicy 15,5 mm i 18 mm o konstrukcji 1+6.

Gorny koniec liny jest jednostronnie $ciety i utatwia przebicie tadunkéw klejowych.

Splot liny w gérnej czeéci zostat zmodyfikowany dla uzyskania korzystniejszego rozktadu sit na
kolumne kleju wok®ét liny.

W tym celu na linie wykonane sg klatki o dtugo$¢ ~100 mm i $rednicy od 20 + 28 mm (standardowe
wykonanie 22 + 24 mm) , ktéra jest uzalezniona od $rednicy wierconego otworu.

Klatki po wypetnieniu klejem dziatajg jako sztywne wybrzuszenia w stosunku do otaczajgcej kolumny
klejowej.

Klej w wybrzuszeniu pozostaje nie skruszony pomimo znacznych obcigzeh dziatajgcych na ling, jako
ze sity radialne wywotane w drutach, ktére by ewentualnie mogty skruszy¢ klej wewnatrz klatki, sg
mate w poréwnaniu do sit osiowych.

Uksztattowanie tej liny znacznie zmienito rozktad sit dookota liny wywotanych przemieszczeniem sie
liny wzgledem skaty.

Wybrzuszenia klatek wyzwalajg znaczne prostopadte do $cianki otworu sity Sciskajace klej,

zmniejszajgc tym samym rownolegte do osi otworu sity $cinajgce.
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Rozklad sit wokoét wybrzuszenia

P1 - sita sciskajgca

- A‘ P2 - sita Scinajaca
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W efekcie liny klatkowe zapewniajg sztywniejszg wspotprace z gérotworem tzn.
przemieszczanie sie liny wzgledem skaty, powodowane jednostkowym obcigzeniem bedzie
znacznie mniejsze w poréwnaniu z ling gtadka.
Przewiduje sie wykonanie zerdzi z liny o nastepujgcych parametrach wytrzymatosciowych:
Rm = min 1770 MPa
Rm = min 1860 MPa
Sita utwierdzenia jednakowej dtugosci liny klatkowej jest wyzsza, niz liny gtadkie;.
Klatki wykonane na linie petnig role mieszacza sktadnikow tadunkéw klejowych.
W dolnej czesci zerdzi na line nasunieta jest rura usztywniajgca i tuleja naciggowa.
Tuleja naciggowa potgczona jest z rurg usztywniajgcg nieroztgcznie.
Tuleja naciggowa wraz z wktadkg stozkowsg petnig role zacisku liny.
Dolny koniec liny zakonczony jest sze$ciokatnym adapterem umozliwiajagcym obroét zerdzi.
Uszczelke gumowg natozong na line stosowaé w przypadku instalacji kotwi przy pomocy kleju o
niskiej lepkosci
Podkladki zasadnicze kwadratowe ptaskie wykonane sg z blachy o grubosci 10 i 12 mm i

wymiarach od 150 do 300 mm.

Nakretki M33 i M36 umieszczone sg na tulei naciggowej i przeznaczone sg do nadania naciggu

wstepnego kotwi po jej zainstalowaniu.
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DANE TECHNICZNE

KOTWIE LINOWE TYPU
KLW-15,5, KLW-18

Srednica liny kotwi KLW-15,5 2 15,5 mm

Srednica liny kotwi KLW-18 2 18 mm

Podziatka klatki 200, 300, 400, 500, itd.
(wykonanie standardowe podziatka 500 mm)

Srednica klatki 220 + 28 mm

(uzalezniona jest od $rednicy wierconego otworu,
wykonanie standardowe @22 + 24 mm)

Gwint tulei naciggowej kotwi KLW-15,5 M33

Gwint tulei naciggowej kotwi KLW-18 M36

Dtugos¢ rury usztywniajacej line 15,5 1500 mm (lub wg wymagan zamawiajgcego)
Dtugos¢ rury usztywniajgcej line ¢18 1500 mm (lub wg wymagan zamawiajgcego)
Adapter kotwi KLW-15,5 szesciokat S = 22 mm

Adapter kotwi KLW-18 szesciokat S =22 mm

Nosnos¢ kotwi KLW-15,5 min. 200 kN

Nosnos¢ kotwi KLW-18 min. 300 kN

TECHNOLOGIA ZABUDOWY

1. Wykona¢ przeglad maszyn do kotwienia zgodnie z instrukcjg obstugi.

2. Przygotowaé niezbedng ilos¢ materiatow (zerdzie, podktadki, nakretki, tadunki klejowe)
wynikajgcg z zaplanowanej ilosci kotwi do zabudowy i umiesci¢ je w miejscach tego przeznaczonych.
3. Odwierci¢ otwory kotwowe o odpowiedniej srednicy i odpowiedniej dtugosci zgodnie z zatozonym
schematem kotwienia.

4. W otworze kotwowym umieséci¢ odpowiednig ilos¢ fadunkdw klejowych.

5. Wprowadzi¢ recznie do otworu kotwowego zerdz kotwi linowej wklejanej tak, by z otworu
wystawat odcinek liny umozliwiajgcy instalacje kotwi przy pomocy kotwiarki.

6. Wystajagca zerdz kotwi wprowadzi¢ do otworu ruchem postepowo-obrotowym przy pomocy
kotwiarki, powodujgc wymieszanie sktadnikéw fadunkow klejowych.

7. Po zwigzaniu kleju w wariancie z tulejg naciggowg zacisku dokrecic¢ nakretke.

Nakretke dokreci¢ odpowiednim momentem w celu nadania kotwi naciggu wstepnego o wartosci

nie mniejszej niz 30 kN.

Uwaga: Technologia zabudowy ulega zmianie w przypadku wyboru innego rodzaju spoiwa, sposobu

zabudowy kotwi lub uzycia innego sprzetu.
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