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KOTWIE LINOWE WKLEJANE TYPU
KLW-22, KLW-22K

» L

= MINOVA

PRZEZNACZENIE

Kotew linowa wklejana typu KLW-22 ; KLW-22K przeznaczona jest do:
- stosowania w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gorniczych wegla kamiennego i rud metali

niezelaznych.

- kotwienia wysokiego, chodnikow i skrzyzowan oraz stosowana jako dodatkowa obudowa w wyrobiskach

- stosowania gdzie wystepujg rozwarstwienia powyzej skotwionego pakietu.
Kotwiami linowymi wklejanymi wzmacnia sie strop wyrobiska na znacznej wysokosci (od 3m do 15m),
przewyzszajgcej wysokos¢ wyrobiska.

Kotwie linowe wklejane stanowig samodzielng lub wzmacniajgcg obudowe kotwowa.

Kotew linowa wklejana typu

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zerdzie kotwowe wykonane sg z liny o $rednicy 21,6 mm konstrukcji 1+6 lub 21,8 mm konstrukcji
1x19.

Gorny koniec liny jest jednostronnie $ciety i utatwia przebicie tadunkéw klejowych.

Splot liny w gérnej czesci zostat zmodyfikowany dla uzyskania korzystniejszego rozktadu sit na
kolumne kleju wokot liny.

W tym celu na linie wykonane sg klatki o dtugos¢ ~100 mm i $rednicy od 26 + 28 mm i 30 + 32, ktéra
jest uzalezniona od srednicy wierconego otworu.

Klatki po wypetnieniu klejem dziatajg jako sztywne wybrzuszenia w stosunku do otaczajgcej kolumny
klejowej.

Klej w wybrzuszeniu pozostaje nie skruszony pomimo znacznych obcigzeh dziatajgcych na ling, jako
ze sity radialne wywotane w drutach, ktore by ewentualnie mogty skruszy¢ klej wewnatrz klatki, sg

mate w poréwnaniu do sit osiowych.
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Uksztattowanie tej liny znacznie zmienito rozktad sit dookota liny wywotanych przemieszczeniem sie
liny wzgledem skaty.
Wybrzuszenia klatek wyzwalajg znaczne prostopadte do scianki otworu sity Sciskajgce klej,

zmniejszajgc tym samym réwnolegte do osi otworu sity $cinajgce.

Rozkilad sit wokot wybrzuszenia

P1 - sita Sciskajgca

s o P2 — sita Scinajaca
A W Fe P
\

W efekcie liny klatkowe zapewniajg sztywniejszg wspotprace z gérotworem tzn. przemieszczanie sie
liny wzgledem skaty, powodowane jednostkowym obcigzeniem bedzie znacznie mniejsze w
poréwnaniu z ling gtadka.
Przewiduje sie wykonanie zerdzi z liny o nastepujgcych parametrach wytrzymatosciowych:
Rm = min 1770 MPa
Rm = min 1860 MPa
Sita utwierdzenia jednakowej dlugosci liny klatkowej jest wyZzsza, niz liny gtadkie;.
Klatki wykonane na linie dodatkowo petnig role mieszacza sktadnikow tadunkéw klejowych.
Dolny koniec liny w wykonaniu 27SZ zakohczony jest szesciokatnym adapterem s = 27 mm
umozliwiajgcym obrét zerdzi.
W wykonaniu @ 22-15 dolny koniec liny jest Sciety na wymiar pod klucz 15 mm.
Podktadki zasadnicze kwadratowe ptaskie wykonane sg z blachy o grubosci 12 i 18 mm

i wymiarach od 150 do 300 mm.

Kotew linowa wklejana typu KLW-22 z podkfadkami kwadratowymi ptaskimi o grubosci 12 i 18 mm
i wymiarach od 60 mm do 100 mm przeznaczona jest do mocowania elementéw obudowy zasadniczej

i pomocniczej wykonanych z ksztattownikéw gérniczych np. typu V.
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Konstrukcja kotwi linowych przewiduje wykonanie z tréjdzielnym zaciskiem @22 GC oraz 22 GN.
Trojdzielny zacisk linowy 822 typ GN posiada tuleje zakonczong gwintem M42.

Nakretki M42 umieszczona na tulei naciggowej zacisku typu GN przeznaczona jest do nadania
naciggu wstepnego kotwi po jej zainstalowaniu.

Zgodnie z dokumentacjg techniczng kotwi linowych KLW-22 tréjdzielny wktad stozkowy

zacisku 922/GC i 22/GN/M42 nalezy wcisngC w tuleje zacisku sitg 200kN.

Wcisniecie trojdzielnego wkiadu stozkowego w tuleje zacisku wykonuje producent kotwi.

Przykladowe konfiguracje kotwi linowej typu KLW-22

W

Wykonanie GN-M42 27SZ Wykonanie GC-922-15

2, oy {
7.7 } IE

DANE TECHNICZNE

KOTWIE LINOWE WKLEJANE TYPU
KLW-22, KLW-22K
@ 21,6 mm (konstrukcja 1+6)

Srednica liny kotwi KLW-22 ; KLW-22K 2 21,8 mm (konstrukcja 1x19)

Podziatka klatki 200, 300, 400, 500, itd.
(wykonanie standardowe podziatka 500 mm)
@26 + 32 mm
Srednica klatki (uzalezniona jest od $rednicy wierconego otworu,
wykonanie standardowe @26 + 28 mm)
Gwint tulei naciggowej zacisku GN-M42 M42x3,0
Adapter kotwi KLW-22/27SZ szesciokat S = 27 mm
Adapter kotwi KLW-22/g22-15 Sciecie liny na wymiar 15 mm
Nosnosc¢ kotwi KLW-22 ; KLW-22K min. 480kN dla liny 21,6 (konstrukcja 1+6)

Rm = min1770 MPa

min. 500kN dla liny 21,6 (konstrukcja 1+6)
Rm = min1860 MPa

min. 520kN dla liny 21,8 (konstrukcja 1+19)

Rm = min1860 MPa
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TECHNOLOGIA ZABUDOWY

1. Wykona¢ przeglad maszyn do kotwienia zgodnie z instrukcjg obstugi.

2. Przygotowaé niezbedng ilos¢ materiatow ( zerdzie, podktadki, zaciski, nakretki, tadunki klejowe)
wynikajgcg z zaplanowanej ilosci kotwi do zabudowy i umiescic je w miejscach do tego
przeznaczonych.

3. Odwierci¢ otwory kotwowe o odpowiedniej srednicy i odpowiedniej dtugosci zgodnie z zatozonym
schematem kotwienia.

4. W otworze kotwowym umiesci¢ odpowiednig ilos¢ fadunkdw klejowych.

5. Na zerdz zatozy¢ tréjdzielny zacisk linowy (nie dotyczy jesli jest zatozony w procesie produkcyjnym
kotwi) i podkfadke.

6. Wprowadzi¢ recznie do otworu kotwowego kotwe linowa tak, by z otworu wystawat odcinek liny
umozliwiajgcy instalacje kotwi przy pomocy kotwiarki.

7. Wystajaca zerdz kotwi wprowadzi¢ do otworu ruchem postepowo-obrotowym przy pomocy
kotwiarki, powodujgc wymieszanie sktadnikéw tadunkéw klejowych.

8. Po zawigzaniu kleju w wariancie z tuleja naciggowa zacisku GN-M42 dokreci¢ nakretke.
Nakretke dokreci¢ odpowiednim momentem w celu nadania kotwi naciggu wstepnego o wartosci
nie mniejszej niz 30kN.

W przypadku instalacji kotwi z zaciskiem ¢22-GC w celu nadania naciggu wstepnego postepowac

wedtug technologii zabudowy kotwi z zaciskiem ¢22-GC.

Technologia zabudowy kotwi z zaciskiem §22-GC

Sposob instalacji kotwi z naciggiem wstepnym.

Wariant .

Z naciggiem przy zastosowaniu napinacza do zabudowy kotwi linowych postepowaé wedtug instrukcji
urzgdzenia.

Wariant Il

Polega na wymieszaniu fadunku klejowego, a nastepnie docisnieciu kotwi adapterem kotwiarki z jej
maksymalng sitg rozparcia .

Czas dociskania zacisku kotwi rowny czasowi wigzania masy klejowe;j.

Uwaga: Technologia zabudowy ulega zmianie w przypadku wyboru innego rodzaju spoiwa, sposobu

zabudowy kotwi lub uzycia innego sprzetu.

68



CERTYFIKAT

Kotwie linowe typu KLW-22 / KLW-22 K posiadajg Certyfikat uprawniajgcy do oznaczania wyrobu

znakiem bezpieczenstwa wydany przez Gtéwny Instytut Gornictwa w Katowicach.
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