ARKUSZ DANYCH TECHNICZNYCH

BUDOWNICTWO/ENERGETYKA

CarboPur WFA

JMINOVA

DWUSKLADNIKOWA ZYWICA POLIURETANOWA DO STOSOWANIA

METODA INIEKCJI

OPIS

CarboPur WFA to dwusktadnikowa zywica
poliuretanowa do stosowania metodg iniekcji,
ktéra charakteryzuje sie bardzo krotkim czasem
reakcji i jest przeznaczona do zastosowan jako
Srodek uszczelniajgcy i stabilizujgcy w warstwach
suchych oraz wodonos$nych.

CarboPur WFA nie zawiera CFC ani halogenow.

Sktadnik A produktu CarboPur WFA to
mieszanka réznych polioli oraz dodatkéw, ktora
wchodzi w reakcje ze sktadnikiem B, tworzac
twardg zywice poliuretanowg. CarboPur.
Sktadnik B to poliizocyjanian.

ZASTOSOWANIE | UZYCIE

CarboPur WFA jest zgodna z betonem oraz statg.
Zywica ta jest przeznaczona do uszczelniania oraz
scalania w warstwach wodonosnych, a takze do:

e scalania w warstwach suchych,
mokrych oraz wodonosnych,

e uszczelniania w celu ochrony przed
wnikaniem duzej ilosci wody (réowniez
morskiej),

e uszczelniania w celu ochrony przed wodg
pod cisnieniem pochodzgcg np. z warstw,
tam lub $cian szybow,

e stabilizacji i uszczelniania w tunelach,

e naprawy starych szybéw i tuneli,

e stabilizacji opar¢ koronowych w
tunelach,

e uszczelniania zakotwienia szczelnych
Scianek itp. w wodach gruntowych.

Mozliwos¢ stosowania w temperaturze od -25°C
do +30°C, w przypadku uszczelniania
chronigcego przed wodg zaleca sie stosowanie w
niskiej temperaturze.
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ZALETY

e Bardzo szybkie utwardzanie i natychmiastowe
uszczelnianie.

o Efekt stabilizujgcy.

e Do szerokiej gamy zastosowan opartych na
iniekcji.

e Podstawa technologii uszczelnien Minova.

e Zgodna z produktami CarboPur WF oraz
WT.

e Przetestowana w zakresie zachowania
odpowiedniego poziomu higienicznego waéd
gruntowych.

e CarboPur WFA jest zgodna z badaniami
ochrony pozarowej zgodnie z normg DIN
4102-1 — Materiaty budowlane klasy B2
(normalnie niepalne).

DANE TECHNICZNE

Dane podane ponizej to dane

laboratoryjne. W praktyce mogg sie one réznic ze
wzgledu na wymiane cieplng pomiedzy zywicg i
warstwami, wiasciwosci powierzchni kamienia,
wilgotnos¢, cisnienie oraz inne czynniki.
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DANE MATERIALU

Parametr Jednostka Sktadnik A Sktadnik B Norma
Gestos¢ przy 1010 1230 DIN
25°C kg/m3 30 30 12791-1
Barwa - miodowy ciemno B
brazowy
Temperatura o DIN
zaptonu c >150 >150 53213
Lepkos¢ przy 200 200
25°C mPa*s +50 +50 1ISO 3219
Lepkos¢ przy 430 550
15°C mPa*s +100 +100 1ISO 3219
Lepkos¢ przy 640 920
10°C mPa*s +150 +150 ISO 3219
Napiecie
powierzchniowe mN/m 36 48 EN 4210
(20°C)
Koniec . )
Temperatura pienienia/czas Wspétczynnik Metoda
poczatkowa utwardzania pienienia badawcza
bez kontaktu z wodg
10°C e 10-13 mMet
- PV
10-301
15°C s 10-13 mer
+5s g ' PV
10-301
Temperatur Poczatek Koniec Wspétczynnik Metoda
a poczatkowa pienienia pienienia pienienia badawcza
lczas
utwardza
nia
z kontaktem z wodg (1% wzgledem mieszanki)
1 min MCT
10°C 50s 20s 3-8 PV
t10s +20s 10-301
. MCT
40's 1 min
15°C 3-8 PV
+10s +20s 10-301
z kontaktem z wod3 (2% wzgledem mieszanki)
1 min MCT
10°C +51505 25 3-15 PV
= s +20s 10-301
1 min MCT
15°C JpTaA 10 315 PV
- +20s 10-301
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DANE MECHANICZNE

Parametr Wartos¢ Norma Odniesienia

Wytrzymatos¢ na

$ciskanie (w 80+ 10 MPa ISO 604 *
stanie bez
pienienia)
Speczanie przy
pekaniu 10 +£1,0% 1SO 604 *

Wytrzymatosc¢ na
$ciskanie 20 + 5 MPa 1SO 604 *
(wspoétczynnik
pienienia 1,7)

Wytrzymatos¢ na
sciskanie 14 +4 MPa 1SO 604 *

(wspotczynnik
pienienia 2,1)

Speczanie przy
pekaniu 10 £1,0% 1SO 604 *

Wytrzymatosé na
rozcigganie (w 50 + 10 MPa 1SO 527 *
stanie bez
pienienia)

Wydtuzenie przy
pekaniu (w stanie
bez pienienia)

23+05% ISO 527 *

Kleistos¢ (sucha
powierzchnia, > 6,5 MPa DMT- 1
30°C, wilgotnosé po 1 godz. metoda
wzgledna 80%)

Wspoétczynnik
dyn. E (w stanie
bez pienienia)

~ 2500 MPa EN 14146 4

Wspoétczynnik
dyn. E
(wspétczynnik
pienienia 3)

~ 200 MPa EN 14146 4

Petzanie
(obciazenie 2 MPa,
w stanie bez
pienienia)

0,10% DIN 4093 5

Petzanie
(obciazenie 2 MPa,
40d;
wspétczynnik
pienienia 1,7)

0,20% DIN 4093 5

Petzanie
(obcigzenie 2 MPa, 0,30% DIN 4093 5
40 d;
wspétczynnik
pienienia 2,1)

Twardos¢ w
stopniach Shore’a D78+5 1ISO 7619-1 *

*podczas badan wewngtrzzaktadowych

CarboPur WFA jest w stanie wytrzymac¢ obcigzenie
ciagte rzedu 2 MPa przy wspétczynniku pienienia
2,1, ktéremu towarzyszy wzrost deformacji
mniejszy niz 0,02% w ciggu siedmiu dni.
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METODA STOSOWANIA

Dwa sktadniki dozuje sie za pomocg pompki w
stosunku objetosciowym 1:1, sg one doktadnie
mieszane w mieszalniku statycznym przed
iniekcjg do warstw, do ktérej wykorzystuje sie
urzadzenie uszczelniajgce, zainstalowane we
wczesniej wywierconym otworze.

W kontakcie z wodg nastepuje pienienie zywicy.
Nastepnie powstata w wyniku tej reakcji
mieszanka wypiera wczesniejszg mieszanke.
Poniewaz mieszanka ta nie ma juz kontaktu z
wodag, twardnieje bez pienienia, tworzgc materiat
pozbawiony porow. W zwigzku z tym nastepuje
spienienie wodoszczelnej skorupy, ktéra z kolei
jest otoczona strefg scalong przez spieniony
poliuretan. Oznacza to, ze do uzyskania trwatego
uszczelnienia i scalenia wymagany jest tylko jeden
cykl stosowania z jednym materiatem.

Zmieszana zywica przenika przez strukture, ktéra
ma zostac uszczelniona. Wiekszos¢ wody, ktora
wystepuje w tej strukturze, zostaje wyparta na
skutek hydrofobowosci i lepkosci zywicy. Sladowe
ilosci wody powodujg pienienie zywicy.

Na skutek kontaktu z wodg zywica ulega
spienieniu w wiekszym bgdz mniejszym stopniu.
Na skutek tego wystepujg duze zmiany
wiasciwosci mechanicznych. Utwardzona zywica
jest odporna na wiele kwasow, zasad i solanek, a
takze rozpuszczalnikdw organicznych (w razie
watpliwosci nalezy skonsultowac sie z najblizszym
przedstawicielem firmy Minova).

Przed przetworzeniem oraz podczas stosowania
produktu musi on znajdowac sie¢ w temperaturze
15°-30°C

Po rozgrzaniu materiatu nalezy za wszelkg cene
unika¢ jego miejscowego przegrzewania, np. przy
Scianie pojemnika.

OGRANICZENIA |
WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Przestrzega¢ zwyktych srodkéw ostroznosci
dotyczacych pracy z substancjami chemicznymi,
patrz karta charakterystyki sktadnika A zywicy
CarboPur WF oraz sktadnika B zywicy CarboPur
WFA.

Jezeli produkt zostanie mocno schiodzony (< 0°C)
lub bedzie przez krotki czas znajdowat sie w
nizszej temperaturze (< -10°), przed jego
zastosowaniem nalezy go ogrza¢ do zalecane;j
temperatury przetwarzania.
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OPAKOWANIE | TRANSPORT

Wszystkie formy pakowania sg zatwierdzone w
zakresie przepisow dotyczgcych transportu
towardw niebezpiecznych drogg lgdows i
kolejowg oraz krajowych wysytek tych towarow.

Sktadniki mogg by¢ dostarczane w opakowaniach
o pojemnosci 20/26/200/1000 I.

Na zgdanie dostepne sg takze inne opakowania.
Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w
ofercie.

PRZECHOWYWANIE | OKRES
PRZYDATNOSCI DO UZYCIA

Przynajmniej sze$¢ miesiecy od daty dostawy
w przypadku przechowywania w suchym
miejscu w temperaturze od 10°C do 30°C. Po
przekroczeniu tego czasu zalecamy zlecenie
firmie Minova kontroli zgodnos$ci materiatu ze
specyfikacja.

Nalezy bra¢ pod uwage lokalne przepisy
dotyczace przechowywania.

USUWANIE

Przestrzegac¢ lokalnych przepisow.

DOPUSZCZENIA | CERTYFIKATY

1. Raport z badan kleistosci (DMT MinTec
Essen, 1999)

2. Zgodnos¢ z materiatami budowlanymi (GHS
Kassel)

3. Raport dotyczacy wiasciwosci pozarowych
(CSIR, Pretoria, RSA)

4. Raport dotyczagcy badan diugoterminowe;j
wytrzymatosci na Sciskanie (Erdbaulabor
Essen)

5. Raport dotyczacy badan opdznienia i
petzania (Erdbaulabor Essen)

6. Raport dotyczgcy badan zgodnych z
arkuszem roboczym DIBt — Ocena skutkow
wywotywanych przez produkty budowlane i
wody gruntowe (Hygiene Institut
Gelsenkirchen, 2006)

7. Numer rejestracyjny KR07-160 (Rejestr
produktéw, Szwecja 2008)

8. Certyfikat zgodny z wytycznymi KTW (LADR
GmbH, 2010)

9. Certyfikat LPI dotyczacy trwatosci PU na
podstawie CarboPur WF P060109C

10. Certyfikat LPI dotyczgcy trwatosci PU w
wodzie zawierajgcej siarczany na podstawie
CarboPur WF P060109C
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ZASTRZEZENIA PRAWNE

Logo Minova stanowi zastrzezony znak towarowy.

Copyright © 2019 Minova. Wszelkie prawa
zastrzezone

Dane w niniejszym arkuszu odpowiadajg naszej
najlepszej wiedzy i doswiadczeniu w dniu
wydruku podanym ponizej. Stan wiedzy i
doswiadczen ciaggle ewoluuje. Dlatego tez nalezy
zwracac uwage, aby korzysta¢ z aktualnej wersji
niniejszego arkusza danych technicznych.

Opis zastosowania produktu podany w niniejszym
arkuszu nie moze uwzglednia¢ szczegodlnych
warunkow i okolicznosci danego przypadku.
Dlatego tez nasz produkt nalezy w kazdym
przypadku sprawdzi¢ przed uzyciem pod katem
nadawania sie do faktycznego zastosowania.
Kontrolowanie zastosowania, uzycia i obrobki
produktu wykracza poza zakres naszych
mozliwoséci. Dlatego tez za nie, jak i za wyniki
obrobki uzyskiwane w oparciu 0 nasze
informacje, odpowiedzialni sg wytgcznie Panstwo.

Zadne dane w niniejszym arkuszu nie stanowig
gwarancji w sensie prawnym. Wyjasniamy, ze
nasza odpowiedzialno$¢ ogranicza sie do ustalen
umowy na zakup niniejszego produktu. Niniejszy
tekst stanowi ttumaczenie.

Minova nie bierze odpowiedzialnosci za
prawidtowo$¢ ttumaczenia. Wersjg wigzacq jest
arkusz danych w jezyku niemieckim.

MCT-120201/001001/CarboPur WFA18a_E28 (luty 2019)

DODATKOWA DOKUMENTACJA

e Instrukcja dotyczgca wtasciwego
korzystania z zywic firmy Minova
stosowanych metodg iniekgc;ji

o Karta charakterystyki sktadnika A i
skfadnika B zywicy CarboPur WFA

LISTA PRZEDSTAWICIELI:

e AUSTRIA: Minova MAI GmbH

¢ BELGIA/FRANCJA: Minova France C/O
Orica Belgium SA

e CZECHY: Minova Bohemia s.r.o.

e NIEMCY: Minova CarboTech GmbH

¢ WLOCHY: Minova CarboTech GmbH

o KAZACHSTAN: Minova Kazakhstan JV LLP

e NORWEGIA: Minova Norway C/O
Orica Norway

e POLSKA: Minova Ekochem S.A.
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e ROSJA: Minova Leninsk-Kuznetsky / ZAO
Carbo-ZAKK

e SEOWACJA: Minova Slovakia Zilina
e RPA: Minova Africa (Pty) Ltd.
e HISZPANIA: Minova Codiv S.L.U.

e SZWECJA: Minova Nordic, C/O Nitro Consult
AB

¢ WIELKA BRYTANIA: Minova International
Limited (Global Head Office)

e AUSTRALIA: Minova Australia C/O Orica
Technical Centre (centrala regionalna)

¢ AMERYKI: Minova Georgetown (centrala
regionalna)

OBSLUGA KLIENTA

Dodatkowe opcje pomocy dostepne w danym
obszarze mozna sprawdzi¢ w naszych lokalnych
oddziatach.

www.minovaglobal.com


http://www.minovaglobal.com/

